TIGEM
fKAZIMKARABEKIR TARIM ISLETMESi MUDURLUGU

2 ADET YERUSTU AKARYAKIT TANKI iLE TUM ALT VE UST YAPI TESISATLARI
KURULUM ISLERI TEKNIK SARTNAMESI

A - ISIN KONUSU VE TANIMI :

Kazimkarabekir Tarim Isletmesi Miidiirligii’'nce Akaryakit otomasyon sistemine uyumlu 2 (iki)
adet tek cidarl 30.000 (en az) It kapasiteli yer iistii akaryakit tanki ile bunlara ait alt ve iist yapi tesisatlarimn
temini ve kurulumu isinin eksiksiz olarak ¢ahsir durumda teslim edilmesi isidir.

|
Sira No | Istenilen Malin/Hizmetin Adi ve Evsafi

2 Adet 30.000 (en az) Litrelik Tek Cidarh Yeriistii Akaryakit Tanki
(Tek cidar 2 ayakli 6n-arka ¢ift menhollii yer usti akaryakit tanki)

Akaryakit tanklarina ait ile bunlara ait alt ve iist yap tesisatlarinin temini, montaji ve
2 kurulumu

L

B. Bu Teknik Sartnamede gegen;
1. idare: isletme Miidiirligii Y 6netimi,
2. Firma: Bu ihaleye teklif veren gergek veya tiizel Kigileri,
3. Yiiklenici: Bu ihaleyi kazanan gergek veya tiizel kisiyi, ifade eder.

1. Akaryakit Tanki;

a) Akaryakit tanklari imalat projeleri TSE” ye uygun olarak Yiiklenici tarafindan hazirlanacak ve
idare’nin onayina miiteakip imalat yapilacaktir.

b) 30.000 It’lik yer iistii tek cidarl tank imalatinda A1 kalite ST37 karbon ¢elik sa¢ (S235JR)
malzeme kullanilacak, yandan merdivenli olacak, en az 6 mm kalinhikta ve tek cidarh olacak, en az 3.300
kg agirlikta (Idare tarafindan tarafindan teslim alim sirasinda tanklar aragtan indirilmeden 6nce yiiklii
durumda ve indirildikten sonra bos olarak tartihp kg tesbiti yapilacaktir.) olacak, tank ¢ap1 en az 2500 mm,
uzunlugu ise en az 6.670 mm olacak, 1.500 x 2.500 mm &lgiilerinde saglar kullanilacak, tank gévdesi en
fazla 5 tek parga ve eksiz silindirik sacin birlesimi ile olusturulacaktir.

¢) Tanklar igin TS EN 12285-1-2 belgesi sertifikali olacak ve bu belgeler teklifle beraber
verilecektir.

¢) Tim sag malzeme teknik ve fiziksel szellikleri toz ortiilii kaynak ile birlestirilerek aym
malzemeden olacak sekilde imal edilecektir. Kurum yetkili personellerince yerinde yapilacak kontrol ve
muayene isleminden sonra kaynak agamasina gecilecektir.

d) Tank govdesini olugturacak her bir silindir pargasinda eksiz tam sa¢ kullamlmig, tam silindir
olarak biikiilmiis, igten ve distan kaynakl, baslari bombeli kapaklar(en fazla 2 (iki) parga sacin bilegimi)
ile kapatilmig ve silindirik sekilde imal edilmis olacaktir.

e) Sacin Ozelligine uygun kaynak metodu segilerek, kaynak ile birbirlerine eklenmis saglarin
agizlari uygun agiimig ve karsilikh gelmis olmasi gerekmektedir.

f) Kaynak iglemleri sertifikah kaynakgilar tarafindan yapilacaktir. Bu sertifikalar diriin teslimi
asamasinda teslim edilecektir.

g) Tank govdesi ve tim kaynakli imalatlar bogluksuz, gbzeneksiz, siirekli, ¢atlaksiz ve sarkmasiz
olacak gekilde yapilmahdir. Kaynaktan sonra, kaynak iizerindeki ciiruflar temizlenmis olacaktir.

g) Tankin menhol kapak girisi en az 720 mm dis cap1, 600 mm i¢ ¢apinda olan M16 32 adet civatali
TSE standartlarina uygun onii ve arkasinda olmak iizere 2(iki) adet menhol olacak, 6n menholde nefeslik
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ve akaryakit pompasi borusu ¢ikigi ve otomasyona uyumlu probe baglanti girisi, arkadaki 2°ci menholde
transfer seti iistten dolum ve iistten emis baglant1 boru ve elemanlari girisi bulunacaktir. Her iki menholde
de 1 adet 4” ve 3 adet 2” manson olacaktir.

h) Tanklarin altinda herhangi bir boru gikis1 olmayacak ve tank altlari tamamen kapah olacaktir.

h) Akaryakit tankinin altinda, sump kullamlacaktir ve tankin dolu agirh@ini tagiyabilecek nitelikte
en az iki adet ayak imal edilecektir.

1) Akaryakit tankinin iizerinde kaldirma tagima iglemlerinde baglant saglamak iizere tankin dolu
agirhgn tastyabilecek nitelikte baglanti kulplari en az iki adet imal edilecektir.

i) Kaynakli imalat igin bir noktada iigtn fazla kaynak dikisi birlesmemelidir.

j)Tanklarin boyanmasinda penguard HSP ZP, aktif ¢inko fosfat igeren hizh kuruyan, yiiksek yapili
kalitede epoksi boya kullamlacak olup,2 kat epoksi astarh (300 p) +2 kat RAL 9002 epoksi son kat beyaz
boyali (300 p) olmak iizere tanktaki toplam boya kalinligi en az 600 p(mikron) olacak ve yiiklenici teslim
agamasinda boya kalinhk dl¢iim cihazi ile dlgim yaparak idare yetkililerinin kabuliine sunacaktir. Tank
boyasinda Istenilen kalinhkta boya kalinhgin1 icermeyen tanklar teslim alinmayacaktir.

k) Akaryakit tankinin sizdirmazhg gok iyi sekilde yapilacaktir.

I) Akaryakit tanklarinin iizerinde ikaz ve uyarici igaretler bulunmahdir. Ayrica tankin yanlarinda
rahatga goriilebilecek sekilde "SIGARA ICILMEZ-ATESLE YAKLASILMAZ-TEHLIKELI VE YANICI
MADDE" yazilari ile 120 cm 6lgiisiinde TIGEM Logosu baskisinin monte edilmis olmasi gerekmektedir.

m) imalati ve teslimati yapilacak her tiirlii malzeme ve ekipman igin gerekli giivenlik tedbirleri
saglanmis olacak, biitiin malzemelerin dis hava etkilerinden korunakli sekilde gerekli borusu tedbirleri
alinmig olacaktir.

n) Akaryakit tanki kaynak dikisleri ve baglantilari sabunlu su ile test edilip, 0,3 bar hava basincina
tabi tutulacaktir

o) Akaryakit Tanklarinin kalibrasyon ve sizdirmazlik kontrolleri yapilmis olarak teslim edilecektir.

6) Akaryakit Tanki ve yapilacak tesisatlari ile ilgili tiim ekipmanlar 2(iki) y1l boyunca yiiklenici
tarafindan garantili olacak ve bunlara yiiklenici tarafindan eksiksiz olarak garanti belgesi diizenlenecektir.

p) Tanklar adrese kamyon iistii teslim olacak ve nakliye masrafi firmaya ait olacaktir. Kamyondan
vingle indirme isi kurumca kargilanacaktir.

2. Muayene ve Deneyler

a) Tanklarin muayenesi: boyut ve birlestirme detaylarinin gozle muayenesidir.

b) Tanklarin boyut kontrol raporu yiiklenici tarafindan hazirlanacak ve her tank igin imzali olarak
idareye sunulacaktir.

c) Tanklarin kalite belgeleri ve sertifikalari imzah olarak yiiklenici tarafindan idareye tanklar
imalata baglaniimadan sunulacaktir. Her tank i¢in imal yih, seri no, kapasite, tank ozellikleri (gdvde sag
boyutlari, dokiim no’lar1) belirtilecektir.

d) Sizdirmazlik ve basing test raporlari onayh olarak iirtin teslimati asamasinda idareye teslim

edilecektir.
e) Tanklarin i¢ ve dig yiizeylerinin yag, pas, vb. temizligi yapilmis olacaktir.

3. Etiketleme
a) Plaka iizerinde Yapimei firma markasi ve/veya firma isminin, yapim tarihinin, seri numarasinin,

hacminin(m3), deney basincinin ilgili standardin isaret ve numarasinin ve kalite belgelerinin logosu
bulunacaktir.

4. Alt ve Ust Yap tesisata
a) Tank pompa aras tesisat 2 ayri emisli sistem olacak ve cift tabancali akaryakit pompasina ayri

ayr tesisat gekilecektir.
b) Tesisatta 2" PEE ¢ift cidarh kilifli boru kullanilarak akaryakit pompasina baglant: yapilacaktir.
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¢) Boru, vana ve fittings malzemeleri ile bunlarin imalatinda kullanmilan maddeler 6ncelikle dig
etkilere, calisma basinglarina, tasinacak iiriine, dis yiiklere ve gerilmelere karsi azami dayaniklihkta ve
yeraltinda bozulmayacak nitelikte olmahdir. Boru ve fitingsler ayni firmanin iiriinii olmahdir

d) Tiim yerli mali malzemeler mutlaka TSE belgeli olmalidir. Eger ithal malzeme kullaniliyorsa
EN 14125 standartlarina uygun olacaktir.

e) Boru tesisatinda kullanilacak tiim borular; basingh ve emigli sistemlerde projeye gére ¢ift cidarli
yari flexible olmalidir. Tesisat baglantilarinda ise sertlesmeyen sivi conta kullanilacaktir.

f) Borularin gegecegi kanallar, yeterli boru arasi genislikler saglanacak sekilde agilmalidir. Borular,
kanal duvarindan veya seperatorlerden iki boru ¢ap1 uzaklikta olmahdir.

g) Akaryakit tesisati montaji sonrasi Yiiklenici firma akaryakit tesisatini 3 bar test basincina tabii
tutacaktir. Tesisatin Tank iistii Sump kismindaki uglarina birer manometre baglayarak uygulanan basincin
gbzlenmesi saglanmali ve bu islem idare tarafindan kabul heyeti nezaretinde yapilmali ve bir raporla
idareye sunulmalidir.

h) Basing hatlarinda nitelikleri geligtirilmis POLIETILEN (HDPE) malzemeden iiretilmig, boru igi
cidarlart en asindiric1 yakit gesitlerine dahi dayanan ve gecirgenligi hemen hemen sifira indirgeyen
Polietilen ve EVOH gomlekli 2" ¢ift cidarli plastik borular kullanilacaktir. Plastik borularin en az 30 yillik
kullanim omiirleri olmali, bakim ve onarim gerektirmemeli, saglam, ¢evreye duyarli ve yeniden
kullanilabilir malzemeden imal edilmis olmalari gerekmektedir. Borular yikanmig dere kumunun iizerine
serilmeli ve daha sonra aym malzeme ile iizerleri ortiilmelidir. Boru tesisatinin dolgusu, boru iist
seviyesinden en az 30 cm. yukariya kadar yapilmali, daha sonra el kompaktorii veya mekanik kompaktor
ile sikigtinlmahdir. Borular elektrofiizyon kaynagi kullanilarak birbirlerine ek elemanlar kullanilarak
baglanabilmelidirler. Yakit borulari test esnasinda uygulanan 10 bar basinca dayanikl olmalidir.

1) Borular EN 14125 standartlarina uygun olarak sertifikalandirilmig olmalidir. Borularin tizerinde
EN standartlarina sahip olduguna dair gerekli tiim isaretlemeler bulunacaktir. Uzerinde EN kodlamasi
olmayan borular kullanilmayacaktir. Borularla birlikte kullamlan fitingsler de ayni marka tarafindan
iiretilmis olmal ve EN14125 sistem sertifikasi bulunmalidir

i) Her akaryakit tanki etkin bir sekilde ayr1 ayr1 havalandinlacaktir. Nefeslik hatt1 capi 2" tek cidarh
HDPE boru olmahdir. Nefeslik hatti borusu tanktan itibaren % 1 - 2 egimle yiikselecektir.

j) Dolum borusunun alt hizasi tank alt hizasindan 75 mm. yukarida olacak, burada 4” HDPE tek
cidar boru kullanilacaktir. Dolum yapilacak yere tankerin topraklama yapmasim saglayacak sekilde
topraklama barasi monte edilecektir.

k) Her ver alt1 akaryakit hatti igin 2" tank iistii akaryakita uygun gekvalf kullanilacaktir.

) Nefeslik hatlar1 tank iistinden nefeslik dikmelerine kadar olan kisimda 2" flexible akaryakit
borusu ve fitingsleri kullanilarak tesis edilecektir.

m) Nefeslik dikmeleri 2" galvanizli borudan ve saha kotu bitiminden sonra en az 6 metre
yiikseklikte olacak gekilde olacak ve ug noktasinda akaryakita dayanikli malzemeden imal olan nefeslik
kepi takilarak montaji yapilacaktir.

n) Ayrica nefeslik dikmelerinin devrilmelerini engelleyici 2" galvaniz borudan imal U boru ile
sabitlenmeleri gerekmektedir.

0) Dolum hatti tank iistii veya uzak dolum seklindede olmalidir.

) Uzak dolum olmas1 halinde dolum noktasinda tasma kovasi montaji yapiimahdur.

p) Ayrica uzak dolum hatt1 4" flexible akaryakit borusu ve fitingslerinden imal olacaktir. 4" Dolum
hatlarinda da ayni iiriin hatlarindaki 6zellikler saglanmalidir. Her tiirlii dogabilecek iiriinden kaynakli kagak
ve sizintilarda garanti kapsaminda yiiklenici sorumludur. Dolum hatlart mutlak surette cidarh ve diiz boylar
halinde tedarik edilmelidir. 4” Dolum hatlarinda da ayn iiriin hatlarindaki ézellikler saglanmalidir.

r) Dolum borusu kapali tip dolum sistemine uygun olarak tesis edilecektir. Dolum noktasina dogru
giden dolum borularmin araliklari esit olmali ve borularin alt ok iyi beslenmelidir. Dolum hatlarinda da
dolum noktasindan tanka dogru %]1-2 arasinda egim olmasi gerekir. Dolum dolaplarin boyutu dolum agz1
sayisina gore diizenlenmeli, dolum agizlan dolap igerisinde esit aralikh ve diizgiin olmahidir.

s) Yiiklenici tarafindan bakir tellerle birbirlerine baglanarak tiim dolum tesisatlar igin seri bir
topraklama hatt1 olusturulur. Topraklama masasi 10 mt uzunlukta olmalidir. Minimum 10 mm? kesitli, sari-
yesil renkte NYAF tip bakir iletkene sahip olmalidir. Her iki ucunda izoleli, agir hizmet tipi topraklama
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pensesi bulunmalidir. Baglantilar tamamlandiktan sonra topraklama degerleri élgiilerek Idareye Yiiklenici
tarafindan bir form ile teslim edilecektir.

t) Yiiklenici tagsma kovasi altindaki baglanti noktalarina ilgili kelepgelerin takildigini ve bundan
sonra yapilacak igleri bir tutanakla belgeler ile birlikte tiim evraklar: idareye teslim edecektir.

u) Tank iizerinden &lgiim yapmay: veya numune almayi saglayacak 3" galvaniz borudan imal
lgiim borusu tesis edilecek ve bu borunun iist kisminda kilitlenebilir akaryakita dayanikli kep ve adaptor
sistemi olacaktir.

ii) Dolum yapilacak yere tankerin topraklama yapmasini saglayacak tanker topraklama barasi
kurulacaktir. Dolum tagkan kovalari elektrik tesisatlar sistem kapsaminda ring yapilarak topraklanmalidir.
Baglantilar tamamlandiktan sonra topraklama degerleri dl¢iilerek Idareye teslim edilecektir.

v) Tankerden akaryakit tankina yapilacak akaryakit dolumlari ile akaryakit tankindan akaryakit
tankerlerine akaryakit ikmalleri sadece transfer seti iizerinden yapilacak sekilde teskil ettirilecektir. Dolum
ve bogaltim tesisati i¢in malzeme 4°° (110mm) c¢apinda, sizdirmaz i¢ cidarh (lined) PE borudan tegkil
edilecektir. Merkezi dolum yeri ve dolum hatt1 giizergah1 mahal projesinde kurum yetkilisinin belirttigi
yerden gegecek sekilde detaylari projede belirtilen bir tesisat kanali igine désenerek yapilacaktir. Dolum
borular1 merkezi dolum noktasindan tank menholiine % 2 egimle dosenecektir. Dolum igin kullanilan
Galvaniz TE nin iki tarafina kolay sokiilebilmesi igin galvaniz Flang takimlari konulmalidir. Her dolum
agzinda 4” dolum dirsegine uygun 4” adaptér ve kep kullaniimahdir.

y) Dolum hatlar higbir gekilde tanklarin iistiinden gegecek sekilde tesis edilmemelidir. Her hangi
bir tankin yerinden ¢ikarilmasina engel olmayacak sekilde tesisat yapilmalidir. Borular tankin kisa
tarafindan tank sahasi digina ¢ikmali veya uzun tarafa dogru gidilmesi gerekiyorsa, tanklar arasina denk
gelecek sekilde tesis edilecektir.

z) Dolum borular1 esnek olmayan SDR11 simifi tipki akaryakit borular gibi gomlekli olmal ve
akaryakit tesisatinda oldugu gibi dolum tesisatinda kullanilacak fittingsler boru ile ayn1 marka olmali ve
birlikte sistem sertifikas1 olmahdir. EN 14125 Belgesi olmahdir

aa) Tesisatta kullanilacak kiiresel vanalarda, contalarin akaryakita dayanikli olmasina dikkat
edilmelidir. TSE onayhh PN16 TS13828 dayanimina sahip kiiresel vana kullanilacaktir

bb) Tank kapasitesinden fazla doldurulmasi1 durumunda agir1 dolum ve tasmayi engellemek i¢in her
tanka asin1 dolum emniyet valfi montaji yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

cc) Dispenser saseleri kanopi giydirmeleri yapilmadan 6nce yapilmalidir. Dispenser sasesi saha
betonu iist seviye kotundan 20 cm. yiikseklikte ve her iki kanopi ayaginin arasinda kalacak sekilde kanopi
ayaklarindan 36 cm. igeriye yerlestirilir ve su terazisi ile dengelenmelidir.

dd) Yer alt1 Manhole kapaklari 36" fiber olmali. Dékiim kapaklar asla kullamilmamalidir. Sahada
gozlem igin kullamlacak Gozlem Manhole’leri demir dokiim kapakli ve H20 standartlarina uygun
olmahdir. Kompozit malzemeden imal edilmig olmalhdur.

ee) Akaryakit pompasi altinda polietilen Sump kaidesi bulunacak tesisat baglantilari pompa baglanti
girislerine uygun sekilde yapilacaktir.

ff) Akaryakit Istasyonu hazir durumda akaryakit alim ve dagiim yapilacak sekilde teslim
edilecektir.

gg) Tasma kovasi,Asin dolum valfi ve Emiyet valfi gibi emliyetli dolum ekipmanlari mutlaka
giincel UL sertifikasina sahip olmahdir

hh) Yiiklenici yukarida belirtilen tiim montaj hizmetlerini kendisi yerine getirecek olup, tageron

veya araci firma kullanmayacaktir.

5. ingaat Isleri
a) Yiiklenici firma her tiirlii akaryakit tesisi proje igleri igin teknik destek hizmeti verecektir.
b) Yiiklenici firma her tiirlii insaat igleri i¢in miigavirlik hizmeti verecektir.

6. Bakim ve Onarim Miidahalesi ve Garanti
a) Akaryakit Tanki ve tesisatla ile ilgili ariza veya bakimina ihtiya¢ duyulmasi durumunda yiiklenici

en gec 48 saat iginde miidahalede bulunacaktir.
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b) Akaryakit Tanki ile birlikte alt-iist yap1 ve tesisatlarin tamami teslim sonras1 yapilacak olan kabul
tarihinden itibaren en az 2 (iki) y1l siireyle garantili olacaktir.

7. Teslim Yeri:

a) Kazimkarabekir Tarim isletmesi Midiirligii Aralik/ IGDIR
8. Teslim Siiresi:

b) Akaryakit Tanklani Yiiklenici firma ile idare arasinda sozlesmenin imzalanmasindan itibaren en
ge¢ 25 (yirmi) takvim giinii icerisinde [darenin gosterecegl yere teslim edilecek, tanklarin tesliminden
itibaren akaryakit tanki ile birlikte tiim baglant1 boru ve tesisatlarinin kurulum igi Yiiklenici firma tarafindan
yapilacak ve bu islerin tamaminda araci herhangi bir firma kullanmadan en ge¢ 10 (On) giin iginde
bitirilerek tiim sistemler cahsir ve cksiksiz durumda idareye teslimi yapilacaktir.

9. Odeme:

a) Odeme fatura kesim tarihinden sonra en ge¢ 30 gin icinde yapilacaktir. Kismen veya tamamen
riayet etmemesi halinde Isletme, herhangi bir ihtar ve kanuni merasime usul ve formaliteye bagh
kalmaksizin firmanin nam-1 hesabina, Mal/Hizmet igini derhal baska bir firmaya yaptirmaya ve bu yiizden
meydana gelecek masraflar ile zarar ziyam firmanin istihkakindan kesmeye, sozlesmeyi fesh ederek
firmanin kati teminatini cezai sart olarak irat kaydetmeye yetkilidir. Szlesmenin feshi halinde [sletme
tarafindan yapilacak ikinci ihalenin masraflarmi ikinci ihalede meydana gelebilecek fiyat farki igletme
aleyhine oldugu takdirde firma tarafindan karsilanacaktir. fkinci ihalede belirlenen fiyatin daha diisiik
olmasi halinde isletmece firmaya her hangi bir ddeme yapilmaz ve bu durumdan dolay: firma herhangi bir
hak talebinde bulunamaz. ikinci ihalede firma aleyhine olmasi muhtemel fiyat artisim firmanin alacaklari
kargilamamasi halinde aradaki fark firmaya ayrica riicu edilir. Bu farkin tahsilinde IGDIR icra Dairelerinin

yapacag her turlil takip ve usuliinii pesinen kabul eder.

10. is bu teknik sartname bu madde ile birlikte 10 (on) ana madde ve alt maddelerinden ibaret olup, idari
Sartname ve Sozlesme ile birlikte hiikiim ifade eder

KAZIMKARABEKIR TARIM iSLETMESI MUDURLUGU
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